ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI

Demiryolu makas 6lcim, bakim ve kontrol ekipmanlari

Demiryolu Makas Gobek
L ve L1 Olcum Mastari

Makas gbbegi / crossing (frog) asinma ve kaynak éncesi 6lcim noktalarinin
tespiti icin pratik kontrol mastari

Sahada makas gobedi Gzerinde L / L1 6lcim mastari uygulamasi

Kullanim Amaci

Bu mastar, makas gobedinde belirli L ve L1 referans noktalarini hizli ve tekrarlanabilir sekilde
belirlemek icin kullanilir. Bu noktalar, kaynak dolgu ihtiyacinin, asinma seviyesinin ve gdbek
ylzey ylUksekliginin degerlendiriimesinde referans kabul edilir.

Ray profili uyyumu Referans aciklik / konum Kullanim alani

S49 /S54 L 6lciminde 67 mm referans Standart makas gobekleri
UIC 60 L 8lcimunde 72 mm referans Agir rayl hat ve ana hat makaslari
L1 noktasi 30 mm referans bdlgesi GObek ucu ve kanat rayi iliskisi

www.ulutepedemiryolu.com



ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gobek L / L1 Olciim Mastari

1. Uriin Tanimi ve Goérevi

Demiryolu makaslarinda gébek bdlgesi, tren tekerlegdinin gecis yuklerini dogrudan karsilayan kritik
bir parcadir. Gobek ucunda olusan asinma, yluzey dismesi veya deformasyonlar; darbe, titresim,
gurulta, tekerlek/rail hasari ve guvenlik riski olusturabilir. Bu nedenle bakim ve kaynak dolgu
islemlerinden dnce 6lcim noktalarinin dogru tespit edilmesi gerekir.

L ve L1 6lcim mastari, kanat raylari ile gébek ucu arasindaki geometrik iliskiyi kullanarak 6lcim
yapilacak referans noktalarinin yerini gosterir. Boylece sahadaki personel ayni noktalari her
O6lcimde tekrar bulabilir.

Temel fonksiyonlar

» L noktasi: Standart makas gdbeginde gdbek ucunun belirli genislikteki kesitini referans alarak
kontrol konumunu belirler.

» L1 noktasi: Gobek ucunun daha hassas gecis bolgesinde, kanat rayi ve gébek ucu ylzey iliskisini
kontrol etmek icin kullanihr.

« Kaynak 6ncesi hazirlik: Dolgu kaynadi yapilacak bdlgenin baslangi¢ ve kontrol noktalarinin
secilmesine yardimci olur.

» Asinma takibi: Ayni noktadan periyodik 6lgiim yapilmasini saglayarak gobek asinma trendinin
izlenmesini kolaylastirir.

 Standartlastirniimis 6lcim: Farkh ekiplerin ayni noktayi élcmesini saglayarak raporlama tutarhligini
artirir.
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Mastar genel dlcllendirme ve ray profili referanslari - S49/S54 ve UIC60 kullanim bdélgeleri

Bu ekipman 6lcim noktasini isaretlemek ve konumlandirmak icin kullanilir. Asinma miktari,
ylizey yuksekligi veya kot farki ayrica uygun 6lcim cihazi, cetvel, komparator veya dijital
Olcim sistemi ile okunmalidir.
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gobek L / L1 Olciim Mastari

2. Kullanim Oncesi Kontrol ve Hazirlik

1 Makas bolgesinde calisma izni alinir; hat emniyeti, trafik kesimi ve saha glvenlik prosedurleri
uygulanir.
2 GObek ucu, kanat raylari ve mastarin oturacadi ylizeyler tel firga veya uygun bez ile temizlenir.

Caruf, yag, tas ve pas birikintisi 6lcim dogrulugunu etkileyebilir.

3 Mastar lzerinde darbe, egilme, capak veya asinmis referans ylzeyi olup olmadigi gézle kontrol
edilir.

4 Ray profili belirlenir. S49/554 veya UIC60 referans acikligina uygun mastar bélgesi secilir.

5 Mastar ray Uzerine zorlanmadan yerlestiriimelidir. Oturma yUzeylerinde bosluk varsa yuzey Kirli,

ray asiri asinmis veya mastar hasarl olabilir.

6 Olclim noktasi belirlendikten sonra nokta boya kalemi, tebesir veya uygun isaretleyici ile sahada
isaretlenir ve bakim formuna kaydedilir.

Mastarin dogru oturma prensibi

Mastar 6nce kanat raylari Gzerine oturtulur. Daha sonra gébek ucuna dogru yavasca kaydirilir.
Mastar Uzerindeki referans boslugu gébek ucunun kenarlariyla ayni hizaya geldiginde L veya L1
6lcim noktasi belirlenmis olur. Mastarin bir tarafinin havada kalmamasi ve iki kanat rayi Gzerinde
dengeli temas etmesi gerekir.

Sahada mastarin kanat raylari ve gébek ucu Gzerinde konumlandirilmasi
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gobek L / L1 Olciim Mastari

3. Standart Makas Goébeginde L1 Olciim Noktasi

L1 6lcim noktasi, gbébek ucunun gecis bolgesini kontrol etmek icin kullanilir. Bu noktanin dogru
belirlenmesi, 6zellikle gdbek ylzeyinin kaynakla yeniden profil verilmesi gereken durumlarda
onemlidir.
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L1 6lcim noktasi - standart makas gébedi uygulamasi

L1 noktasi belirleme adimlari
e Mastarnin L1 isaretli kismi Ustte kalacak sekilde ekipman kanat raylar Uzerine yerlestirilir.
» Mastar, gébek ucuna dogru yavasca ilerletilir.
» Orta referans acikligi gobek ucunun kenarlariyla hizalanana kadar kaydirma islemine devam edilir.

» Hizalama saglandiginda mastar Gzerindeki L1 referans cizgisi veya boslugu, sahadaki L1 6lctim
noktasini gosterir.

¢ Bu nokta gébek ylzeyinde isaretlenir ve dlcim formunda L1 olarak kaydedilir.

« Ayni uygulama makasin karsi tarafi icin gerekiyorsa tekrarlanir.

Kontrol Kriteri

Mastar L1 konumundayken gdbek ucu mastarin orta bosluk bélgesinde simetrik kalmalidir.
Simetrik oturma yoksa gdbek ucu asinmis, burulmus veya yuzeyde kir/pas birikmis olabilir.
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gébek L / L1 Ol¢lim Mastar

4. Standart Makas Gobeginde L Olciim Noktasi

L noktasi, standart makas gobeginin daha genis referans kesitinde kullanilir. Ray profiline gore
referans aciklik farklidir: 549/S54 icin 67 mm, UIC60 icin 72 mm dederleri kullanilir.
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L 6lcim noktasi - S49/S54 ve UIC60 ray profili referanslari
L noktasi belirleme adimlan
» Ray profilini kontrol edin: S49/S54 veya UIC60.
e Mastanin ilgili ray profiline ait L referans tarafini kullanin.

« Mastarn kanat raylari Gzerine yatay sekilde yerlestirin.

» Mastari gdbek ucuna dogru kaydirin ve profil referans acikligini gébek ucu kenarlariyla hizalayin.

* Hizalama tamamlandiginda L 6lcum noktasini isaretleyin.

Asinma/kot 8lcimunu bu isaretlenen noktada uygun 6lcim ekipmani ile yapin.

S49/S54 icin L referans araligi 67 mm; UIC60 icin L referans araligi 72 mm olarak degerlendirilir.

S49 / S54 67 mm Mastar Uzerindeki S49/S54 isaretli kesim kullaniimalidir.

uice0 72 mm Ana hat ve agir ray uygulamalarinda UIC60 isaretli kesim

kullaniimahdir.
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gobek L / L1 Olciim Mastari

5. Obtuz / Kér Makas Gobeginde L1 Olciim Noktasi

Obtuz crossing veya kor makas gobegi uygulamalarinda L1 noktasi, kontra ray / koruma rayi ve
joggled rail geometrisi dikkate alinarak belirlenir. Mastar, gébek ucunun referans noktasini bulmak
icin yine ylzey temasina gore konumlandirilir.

Obtuz makas gobeginde L1 6lciim noktasi uygulamasi

Uygulama adimlan
» Koruma rayi ve goébek ucu cevresindeki ylzeyler temizlenir.
e Mastar, gorseldeki gibi koruma rayi ve joggled rail referans ylzeyleri dikkate alinarak yerlestirilir.
» Mastarin L1 referansi gébek ucu ile hizalanana kadar ekipman ileri-geri kaydirilir.

» Hizalama sonrasinda L1 noktasi isaretlenir.

Bu nokta, kaynak dolgu 6ncesi profil kaybi ve ylzey yiksekligi kontroll icin referans kabul edilir.

Obtuz makas gobeklerinde geometri standart makas gobegine goére daha karmasiktir. Mastar
zorlanmamali; ylzey temasi ve ray profili mutlaka kontrol edilmelidir.
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI Makas Gobek L / L1 Olciim Mastari

6. (")Igl'jm Sonrasi Kayit, Bakim ve Saklama

Olciim kaydi icin énerilen saha formu

Kontrol Kalemi Kayit / Aciklama

Hat / makas numarasi Makasin bulundugu hat, istasyon ve makas numarasi yazilir.

Ray profili S49, S54, UIC60 veya sahada kullanilan profil belirtilir.

Olciim noktasi L, L1 veya obtuz L1 olarak isaretlenir.

Asinma / kot sonucu ilgili 6lcim cihazindan alinan deger yazilir.

islem karari Takip, taslama, kaynak dolgu, parca degisimi veya tekrar 6lcim karari
belirtilir.

Operator / tarih Olclimii yapan personel ve tarih kaydedilir.

Mastar bakim ve muhafaza talimati
+ Kullanimdan sonra mastar kuru ve temiz bezle silinmelidir.
» Referans bosluklarinda capak, ezilme veya pas olusumu kontrol edilmelidir.

» Mastar dustrilmemeli; egilme sliphesi varsa dizlemsellik kontrolli yapilmadan sahada
kullanilmamalidir.

e Uzun sireli depolamada yagli koruyucu bez veya pas 6nleyici ambalaj kullaniimalidir.

 Kalibrasyon / dogrulama periyodu isletme prosedulriine goére belirlenmeli; kritik hatlarda periyodik
mastar dogrulamasi 6nerilir.

Ulutepe Demiryolu Teknik Destek

Makas gobek 6lciim mastarlari, kaynak dolgu 6ncesi saha degerlendirme, bakim planlama ve
O0lcim kayit standardizasyonu icin kullanilabilir. Talep halinde ray profiline ve isletme
prosedurune gore 6zel kontrol formlari hazirlanabilir.

Kaynak gorseller: Vogel & Plotscher Type MP Crossing Surface Feeler isletme kilavuzu ve sahada gekilmis Grin
fotografi. Bu brostr Ulutepe Demiryolu icin Tirkce bilgilendirme amaciyla hazirlanmistir.
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